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La finitura protettiva si trasforma in colore
per creare soluzioni estetiche di design
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| PRIMA: VALPAINT I-BETON 455 B (OPACO) |
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E’ una finitura trasparente bi-componente

allacqua per interno, appositamente formulata
per proteggere e dare un effetto finale opaco o
lucido, ma anche uniforme e resistente agli agenti
chimici. Il TOP COAT ¢& idoneo sia per pareti che per
pavimenti trattati con il sistema decorativo VALPAINT
E-VOLUTION e VALPAINT I-BETON, con anche la
possibilita di riprendere il supporto da un punto di vista
estetico o di cambiarne il colore a lavoro ultimato.
CARATTERISTICHE:
Per ottenere i colori del catalogo occorre colorare |l
TOP COAT ARG60 LUCIDO oppure il TOP COAT AR70
OPACO con il Sistema Tintometrico VALCLONE.
Entrambi i TOP COAT vanno catalizzati con CT80 e
mescolati molto bene prima dell’'uso.
PREPARAZIONE DEL SUPPORTO:
Pulire, sgrassare e carteggiare sempre per eliminare
tutto cido che puo creare distacco. Quindi lavare con
acqua e saponi adeguati o altri prodotti specifici in base
al tipo di supporto da trattare. Non applicare in caso di
umidita di risalita o sopra a pitture e rivestimenti non
completamente essiccate.
APPLICAZIONE DEL TOP COAT:
Il TOP COAT si puo applicare a pennello o rullo o spruzzo,
su svariati supporti come: legno, mdf, parquet, acciaio
inox, cartongesso, ceramica e ferro (previo adeguato
trattamento con antiruggine di ottima qualita). Tra la prima
e la seconda mano di TOP COAT attendere 6 - 8 ore a
20°C e non superare le 24 ore. Il pot-life in barattolo & di
1-1,5 ore a 20°C e con temperature piu alte si riduce il
tempo di catalisi.
N.B: Su superfici decorate con GEL EP40 utilizzare il
Rullino di spugna compatta PV 109 o 110 per applicare
il TOP COAT dopo aver adeguatamente preparato il
supporto compresa la carteggiatura. Quando invece il
supporto & stato trattato con METEORE 14 o ha gia il
TOP COAT va usato il Rullo di lana Mohair PV 31 ed
anche in questi casi la superficie va adeguatamente
preparata e carteggiata.
DATI TECNICI:
Resa: KIT TOP COAT da Kg. 1 circa 12 - 20 mq due mani
su GEL EP40 e circa 7 - 9 mq due mani su METEORE 14.

Confezioni: il TOP COAT ¢ disponibile in KIT da Kg.
0,4 - Kg. 1 -Kg. 3,3.

Temperatura per applicazione: superiore a +5°C e
inferiore a +30°C.

Essiccazione: fuori polvere dopo 20 minuti a 20°C.
Asciutto in superficie dopo circa 1 ora a 20°C e
sovraverniciabile trascorse 6 - 8 ore a 20°C, mentre &
pedonabile dopo 72 ore sempre a 20°C.

Resistenza: dopo il completo indurimento, si
ottiene una pellicola resistente all’acqua, al vapore,
allabrasione ed & sovraverniciabile, anche dopo
diversi anni, previa preparazione del supporto come
sopra riportato.

Pulizia attrezzi: acqua o alcol etilico.
Conservazione: in latta ben chiusa, anche dopo l'uso,
a temperatura superiore a +5°C e inferiore a +30°C.
NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA:

Evitare il contatto diretto con la pelle, proteggere
gli occhi ed il viso, in caso di contatto, lavare
immediatamente ed abbondantemente con acqua
e consultare il medico. Le attrezzature non devono
essere lavate in corsi d’acqua, scarichi, ecc.
AVVERTENZE PER L’UTILIZZATORE:

N.B: Le informazioni fornite, che risultano dalle nostre
esperienze, sono esatte ed accurate. Tuttavia, non
essendo le condizionid’impiego sotto il nostro controllo,
non ci assumiamo alcuna responsabilita per i consigli
ed i suggerimenti forniti. Si consiglia di eseguire |l
ciclo applicativo completo su una piccola superficie
per verificarne la perfetta riuscita. Proseguire poi con
la decorazione, controllando costantemente gli effetti
decorativi ottenuti, poiché il TOP COAT é composto
da resine speciali che reagiscono a seconda delle
modalita di applicazione. Quindi ogni lavoro acquistera
la propria personalizzazione.

Le tinte possono variare, rispetto al catalogo, dal 15%
al 20%, come pure tra una partita ed un’altra. Nel caso
in cui le partite siano differenti, terminare il lavoro in
un angolo, quindi mescolare il materiale rimanente
e quello nuovo in un contenitore grande prima di
proseguire con l'applicazione.

@ A transparent water-based bi-component top
coat for interiors, specially formulated for
protecting surfaces and adding a final matt or glossy
effect that is also uniform and resistant to chemicals.
TOP COAT is suitable for both walls and floors treated
with the VALPAINT E-VOLUTION and VALPAINT
I-BETON decorative systems, and can be used to
aesthetically refurbish the support or change its colour
once the job has been completed.
CHARACTERISTICS:
To obtain the catalogue colours itis necessary to colour
TOP COAT AR60 GLOSSY or TOP COAT AR70 MATT
with the VALCLONE Colour Mixing System. Both TOP
COAT versions must be catalysed with CT80 and
mixed thoroughly before use.
SURFACE PREPARATION:
Clean, degrease and always sand the surface to
remove whatever may cause the finish to detach. Wash
the surface with water and adequate soaps or other
specific products, depending on the type of support to
be treated. Do not apply if rising damp is present or
over paints and coatings that have not dried fully yet.
APPLYING TOP COAT:
TOP COAT can be applied using a brush or roller,
or by spraying, on various supports including: wood,
MDF, parquet flooring, stainless steel, plasterboard,
ceramic and iron (after adequately treating the surface
with high-quality anti-rust paint). Wait 6 - 8 hours at
20°C before applying the second coat of TOP COAT,
and do not wait longer than 24 hours. The can’s pot life
is 1 - 1.5 hours at 20°C and the catalysis time drops
with higher temperatures.
N.B: on surfaces decorated with GEL EP40 use the PV
109 or 110 compact sponge roller to apply TOP COAT,
after adequately preparing the support, including the
sanding cycle. When the support has been treated
with METEORE 14 or when TOP COAT has already
been applied to it, the Mohair PV 31 wool roller must
be used and the surface must be adequately prepared
and sanded.
TECHNICAL DATA:
Coverage: TOP COAT 1 kg KIT roughly 12 - 20 m?

with two coats on GEL EP40, and roughly 7 - 9 m? with
two coats on METEORE 14.

Packages: TOP COAT is available in 0.4 - 1 - 3.3 kg
KITS.

Application temperature: between +5°C and +30°C.
Drying: dust-free after 20 minutes at 20°C, surface is
dry after roughly 1 hour at 20°C and can be painted
over after 6 - 8 hours at 20°C, while it is ready for
public access after 72 hours at 20°C.

Resistance: once fully hardened, a film forms that is
resistant to water, vapour and abrasion, and can be
painted over even after several years, provided that
the support is prepared as explained above.
Equipment cleaning: with water or methylated spirits.
Storage: make sure that the can is tightly closed,
even after use, and store it at a temperature between
+5°C and +30°C.

SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS:

avoid direct contact with the skin. Protect the eyes
and face. In the event of contact, rinse immediately
and thoroughly with water and consult a doctor. The
equipment must not be washed in watercourses,
drains, etc.

USER PRECAUTIONS:

N.B.: the information provided herein is, to the best
of our knowledge, correct and accurate. However,
considering that the conditions in which the products
are used are not under our control, we shall not be held
liable for any recommendations or advice provided. We
recommend testing a full application cycle on a small
area to check the outcome. Subsequently, decorate
the surface while constantly monitoring the decorative
effects, since TOP COAT is made with special resins
that react differently according to the application
method. Each application cycle will therefore acquire
its own unique character.

The shades can vary from those shown in the catalogue
by 15% to 20%, and can also vary between different
batches. When working with different batches, finish
working in a corner and then mix the remaining product
with that of the new batch in a large container before
proceeding further.



0 C’est une finition transparente bicomposante a
’eau pour intérieur, spécialement congue pour
protéger et donner un effet mat ou brillant, mais également
uniforme et résistant aux agents chimiques. Le TOP COAT
convient aux murs et aux sols traités avec les systemes
décoratifs VALPAINT E-VOLUTION et VALPAINT I-BETON.
Il est également possible de retoucher le support d’un point
de vue esthétique ou de modifier sa couleur une fois le
travail terminé.
CARACTERISTIQUES :
Pour obtenir les couleurs du catalogue, il faut colorer le
TOP COAT ARG0 BRILLANT ou le TOP COAT AR70 MAT
avec le systeme colorimétrique VALCLONE. Les deux TOP
COAT doivent étre catalysés avec CT80 et bien mélangés
avant l'utilisation.
PREPARATION DU SUPPORT :
Toujours nettoyer, dégraisser et polir pour éliminer tout
ce qui pourrait faire se détacher le produit. Ensuite, laver
avec de l'eau et du savon approprié ou avec d’autres
produits spécifiques selon le type de support a traiter.
Ne pas appliquer en cas de remontées d’humidité ou
sur des peintures ou des revétements qui ne sont pas
complétement secs.
APPLICATION DU TOP COAT :
Le TOP COAT peut étre appliqué au pinceau, au rouleau ou
par pulvérisation, sur différents supports, comme le bois, le
MDF, le parquet, I'acier inoxydable, le platre, la céramique
et le fer (aprés traitement approprié avec antirouille
d’excellente qualité). Entre la premiere et la deuxiéme
couche de TOP COAT, attendre 6 a 8 heures a 20°C et ne
pas dépasser 24 heures. La durée de vie en pot est de 1
heure a 1 heure et demie a 20°C. Plus la température est
élevée, plus le temps de catalyse est réduit.
N.B. : sur des surfaces décorées avec GEL EP40, utiliser
le petit rouleau en éponge compacte PV 109 ou 110 pour
appliquer le TOP COAT apres avoir préparé de maniére
appropriée le support, et notamment I'avoir poncé. Si, en
revanche, le support a été traité avec METEORE 14 ou si
le TOP COAT a déja été appliqué, il convient d’utiliser le
rouleau en laine mohair PV 31. Dans ce cas également,
la surface doit étre préparée et poncée de maniére
appropriée.

DONNEES TECHNIQUES :

Rendement : KIT TOP COAT de 1 kg : environ 12 - 20 m?
en deux couches sur GEL EP40 et environ 7 - 9 m? en deux
couches sur METEORE 14.

Conditionnements : le TOP COAT est disponible en KITS
de 0,4 kg, 1 kg ou 3,3 kg.

Température d’application : entre +5°C et +30°C.
Séchage : hors poussiére au bout de 20 minutes a 20°C.
Sec en surface au bout d’environ 1 heure a 20°C. On peut
peindre par-dessus aprés 6 - 8 heures a 20°C, mais n’est
définitivement praticable qu’aprés 72 heures, toujours a
20°C.

Résistance : aprés durcissement complet, on obtient une
pellicule quirésiste al’eau, ala vapeur, al’abrasion etl’'on peut
peindre par-dessus, méme aprés plusieurs années, aprées
avoir préparé le support comme indiqué précédemment.
Nettoyage des outils : eau ou alcool éthylique.
Conservation : dans un bidon bien fermé, méme apres
I'usage, a une température comprise entre +5 C et +30°C.
CONSIGNES DE SECURITE PARTICULIERES :

Eviter le contact direct avec la peau. Protéger les yeux
et le visage. En cas de contact, rincer immédiatement et
abondamment a 'eau et consulter un médecin. Les outils
ne doivent pas étre nettoyés dans les cours d’eau, les
évacuations, etc.

CONSEILS UTILES POUR L'UTILISATEUR :

N.B. : les renseignements fournis, d’aprés les résultats
de nos expériences, sont précis et exacts. Les conditions
d’utilisation échappant toutefois a notre contrdle, nous
déclinons toute responsabilité quant aux avis et aux conseils
fournis. Il est conseillé de réaliser un cycle d’application
complet sur une petite surface pour s’assurer du résultat.
Parachever ensuite la décoration en gardant constamment
sous contréle les effets décoratifs obtenus, car le TOP COAT
est composé de résines spéciales qui réagissent selon le
mode d’application. Chaque travail aura donc ses propres
caractéristiques.

Les teintes peuvent varier de 15% a 20% par rapport au
catalogue et selon les lots. En cas de lots différents, finir
le travail dans un angle, mélanger ensuite le produit restant
avec le produit neuf dans un grand bidon avant de poursuivre
I'application.

Es un acabado transparente bi-componente al agua para interiores,

expresamente formulado para proteger y dar un efecto final mate o
brillante, pero también uniforme y resistente a los agentes quimicos. El TOP COAT
es adecuado tanto para paredes como para pavimentos tratados con sistema
decorativo VALPAINT E-VOLUTION y VALPAINT I-BETON, y con la posibilidad
de reproducir el aspecto estético de la superficie o de cambiar su color una vez
terminado el trabajo.
CARACTERISTICAS:
Para obtener los colores del catalogo es necesario colorear el TOP COAT AR60
BRILLANTE o el TOP COAT AR70 MATE con el Sistema Tintométrico VALCLONE.
Ambos TOP COAT se deben catalizar con CT80 y mezclar muy bien antes del uso.
PREPARACION DE LA SUPERFICIE:
Limpiar, desengrasar y lijar para eliminar todo aquello que pueda causar
desprendimientos. Lavar con agua y jabones adecuados u otros productos
especificos segun el tipo de superficie a tratar. No aplicar en caso de afloramientos
de humedad o sobre pinturas y revestimientos no totalmente secos.
APLICACION DEL TOP COAT:
EI TOP COAT se puede aplicar con pincel o rodillo o pulverizador sobre numerosas
superficies: madera, MDF, parqué, acero inoxidable, cartén yeso, ceramica y hierro
(previo adecuado tratamiento con un antiéxido de dptima calidad). Entre la primera
y la segunda mano de TOP COAT dejar pasar 6 - 8 horas a 20°C; no superar las 24
horas. La durabilidad en el recipiente es de 1 - 1,5 horas a 20°C; con temperaturas
mas altas se reduce el tiempo de catalisis.
Nota: Para aplicar el TOP COAT sobre superficies decoradas con GEL EP40 se
debe utilizar el rodillo de esponja compacta PV 109 o 110, previa preparacion de la
superficie, incluyendo lijado. Si la superficie ha sido tratada con METEORE 14 o ya
tiene TOP COAT, utilizar el rodillo de lana Mohair PV 31; también en estos casos
la superficie se debera preparar y lijar adecuadamente.
DATOS TECNICOS:
Rendimiento: KIT TOP COAT de 1 kg aprox. 12 - 20 m? dos manos sobre GEL
EP40 y aprox. 7 - 9 m? dos manos sobre METEORE 14. Envases: el TOP COAT
esta disponible en KIT de 0,4 kg - 1 kg - 3,3 kg. Temperatura para aplicacion:
superior a +5 C e inferior a +30°C. Secado: sin polvo después de 20 minutos a
20°C. Seco en superficie después de aprox. 1 hora a 20°C; se puede sobrepintar
después de 6 - 8 horas a 20°C, y se puede pisar después de 72 horas a 20°C.
Resistencia: después del endurecimiento completo se obtiene una pelicula
resistente al agua, al vapor y a la abrasion y se puede sobrepintar, incluso después
de afos, previa preparacion de la superficie como se indico anteriormente.
Limpieza de las herramientas: agua o alcohol etilico. Conservacion: en lata
bien cerrada, incluso después del uso, a una temperatura superior a +5°C e inferior
a +30°C.
NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD:
Evitar el contacto directo con la piel, proteger los ojos y el rostro; en caso de
contacto, lavar inmediatamente con abundante agua y consultar a un médico. Las
herramientas no deben lavarse en cursos de agua, desagues, etc.
ADVERTENCIAS PARA EL USUARIO:
N.B: La informacion suministrada, que se basa en nuestra experiencia, es exacta
y precisa. Sin embargo, al no tener bajo control las condiciones de aplicacion, no
asumimos ninguna responsabilidad con respecto a los consejos y las sugerencias
proporcionados. Se recomienda efectuar el ciclo de aplicacién completo sobre
una superficie pequefia para comprobar el resultado. Proseguir con la decoracion
controlando constantemente los efectos decorativos obtenidos: el TOP COAT esta
compuesto por productos naturales y resinas especiales que reaccionan segun
las modalidades de aplicacion. Cada trabajo adquirira su propia personalizacion.
Los colores pueden variar con respecto al catalogo entre el 15% y el 20%, como
asi también entre una partida y otra. En caso de partidas diferentes, interrumpir el
trabajo en un rincon y mezclar el material restante con el nuevo en un recipiente
grande antes de continuar con la aplicacion.

TOP COAT ist ein transparenter Zweikomponenten-Lack auf Wasserbasis fiir den In-
nenbereich, der speziell zum Oberflachenschutz und fiir ein Matt- oder Glanz-Finish
entwickelt wurde, der aber auch ein einheitliches und chemikalienbestandiges Erscheinungsbild
gewahrleistet. TOP COAT eig-net sich ideal fiir Wéande und Bdden im Innenbereich, die mit den
VALPAINT-Gestaltungstechniken E-VOLUTION und I-BETON behandelt wurden. TOP COAT bie-
tet aulerdem die Méglichkeit, den Untergrund optisch nachzubearbeiten oder nach abgeschlosse-
ner Arbeit farblich zu verandern.
EIGENSCHAFTEN:
Um die im Katalog aufgefiihrten Farben zu erhalten, ist TOP COAT AR60 LUCIDO (glénzend)
oder TOP COAT AR70 OPACO (matt) mit dem Farbmischsystem VALCLONE abzutdnen.
Beiden TOP COAT-Produkten ist vor dem Gebrauch CT80 zuzugeben und anschlieBend
griindlich durchzumi-schen.
UNTERGRUNDVORBEREITUNG:
Den Untergrund sdubern und Staub, Fettanhaftungen, Seifenreste, schwachhaftende Altanstri-
che und alles, was das Haftvermdgen beeintrachtigt, abtragen und abschleifen. AnschlieRend mit
Was-ser und einem geeigneten Reinigungsmittel oder anderen fir den jeweiligen Untergrund ge-
eigneten spezifischen Produkten abwaschen. Nicht bei aufsteigender Feuchtigkeit oder auf nicht
vollstandig getrocknete Farbe oder Wandbelag auftragen.
AUFBRINGUNG VON TOP COAT:
TOP COAT kann mit Pinsel, Farbrolle oder Spriihtechnik auf folgende Untergriinde aufgetragen
werden: Holz, MDF-Platten, Parkett, Edelstahl, Gipskarton, Keramik oder Eisen (nach spezifischer
Behandlung mit erstklassigem Rostschutzmittel). Zwischen der ersten und der zweiten Schicht
eine Trocknungszeit von 6 - 8 Stunden bei 20°C einhalten, aber nicht mehr als 24 Stunden ver-
gehen lassen. Die Topfzeit im Gebinde betragt 1 - 1,5 Stunden bei 20°C. Bei hoheren Temperatu-
ren ver-ringert sich die Verarbeitungszeit.
Hinweis: Auf mit GEL EP40 behandelten Oberflachen den kompakten Schwammroller PV 109
oder 110 fiir das Auftragen von TOP COAT verwenden. Zuvor muss der Untergrund jedoch wie
oben beschrieben vorbereitet und mit Sandpapier abgeschliffen werden. Wenn der Untergrund mit
ME-TEORE 14 behandelt oder darauf bereits TOP COAT aufgetragen wurde, ist die Mohairrolle
PV 31 zu verwenden. Auch in diesem Fall muss der Untergrund zuvor wie oben beschrieben vor-
bereitet und mit Sandpapier abgeschliffen werden.
TECHNISCHE ANGABEN:
Materialverbrauch: 1 kg KIT TOP COAT fiir ca. 12 - 20 m? zwei Schichten auf GEL EP40 und ca.
7 -9 m? zwei Schichten auf METEORE 14. Lieferform: TOP COAT ist in KITS zu 0,4 kg - 1 kg
- 3,3 kg verfiigbar. Anwendungstemperatur: (iber +5°C und unter +30°C. Trocknungszeit: Stau-
btrocken nach 20 Minuten bei 20°C. Oberflachentrocken nach 1 Stunde bei 20°C und (iberstreic-
hbar nach 6 - 8 Stunden bei 20°C, begehbar hingegen nach 72 Stunden bei 20°C.Besténdigkeit:
Nach der volistandigen Aushértung entsteht ein wasser-, dampf-, wérme- und ab-riebbestandiger
Film, der nach vorheriger wie oben beschriebener Untergrundvorbereitung auch iber mehrere Ja-
hre bestehen bleibt. Reinigung der Werkzeuge: Mit Wasser oder Ethylalkohol. Aufbewahrung:
Auch nach der Verwendung in gut verschlossenem Behalter bei einer Temperatur zwischen +5 C
und +30 C aufbewahren.
BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN:
Vermeiden Sie direkten Hautkontakt, schiitzen Sie Augen und Gesicht. Bei versehentlichem
Kon-takt mit dem Produkt sofort mit viel Wasser spilen und einen Arzt aufsuchen. Die Werkzeuge
diir-fen nicht in Wasserlaufen, Abflissen usw. gereinigt werden.
HINWEISE FUR DEN BENUTZER:
Hinweis: Die bereitgestellten Informationen basieren auf unserer Erfahrung und sind korrekt und
prazise. Da die Anwendungsbedingungen jedoch nicht unserer Kontrolle unterliegen, ibernehmen
wir keinerlei Verantwortung fiir die von uns erteilten Ratschldge und Empfehlungen. Fir ein per-
fek-tes Gelingen empfiehlt es sich, den kompletten Anwendungszyklus auf einer Kleinen Flache
durch-zuftihren. Anschliefend mit der Ausgestaltung fortfahren und dabei standig die erzielten
Dekorati-onseffekte Uberpriifen, da TOP COAT aus Spezialharzen besteht, die je nach Anwendun-
gsverfah-ren unterschiedlich reagieren. Daher wird jede Arbeit eine individuelle Pragung aufweisen.
Die Farbtdne kénnen vom Katalog um 15% bis 20% abweichen. Das gleiche gilt fiir die verschie-
de-nen Chargen. Wenn sich die Partien voneinander unterscheiden, die Aufbringung in einer Ecke
ab-schlieRen und vor dem weiteren Auftragen das gesamte restliche mit dem neuen Produkt in
einem grofRen Behalter vermischen.



L& U pitanju je dvokomponentni prozirni zavréni premaz na bazi vode
SER CCaP interijere, posebice formuliran za zastitu i davanje zavrsnog matili
sjajnog efekta, ali i ujednacenog efekta, otporan na kemijske agense. Premaz
TOP COAT prikladan je i za zidove i za podove koji su obradeni dekorativnim
sistemom VALPAINT E-VOLUTION i VALPAINT I-BETON, uz mogucnost estetske
popravke podloge ili promjene boje podloge nakon zavr$enog posla.
KARAKTERISTIKE:
Za dobivanje boja iz kataloga treba obojiti TOP COAT AR60 SJAJNI premaz ili
TOP COAT AR70 MAT premaz tintometrijskim sistemom VALCLONE. Obadva
premaza TOP COAT treba katalizirati sa CT80 i dobro promijesati prije
uporabe.
PRIPREMA PODLOGE:
Uvijek odistiti, odmastitii iSmirglati sve ono $to bi moglo dovesti do odvajanja.
Zatim oprati vodom i prikladnim sapunom ili drugim specifi¢cnim sredstvima
ovisno o tipu podloge za tretirati. Ne nanositi u slucaju vlage koja se dize ili
na farbe i obloge koje se nisu potpuno osusile.
NANOSENJE PREMAZA TOP COAT:
TOP COAT moze se nanijeti cetkom ili valjkom ili prskanjem, na razne podloge
kao sto su: drvo, mdf, parket, nehrdajudi ¢elik, gips-kartonske ploce, keramika
i zeljezo (koje prethodno treba prikladno obraditi sredstvom za zastitu od
rde odli¢ne kvalitete). Nakon nanosenja prvog, a prije nanosenja drugog
sloja TOP COAT premaza pricekati 6 - 8 sati na 20°C i ne premasivati 24 sata.
Trajanje premaza (pot-life) u limenci iznosi 1 - 1,5 sati na 20°C, a na ve¢im
temperaturama smanjuje se vrijeme katalize.
NAPOMENA: Na povrsinama dekoriranim sredstvom GEL EP40 koristiti valjak
od kompaktne spuzve PV 109 ili 110 za nanosenje TOP COAT premaza nakon
prikladne pripreme podloge i Smirglanja. Kada je podloga obradena pomocu
sredstva METEORE 14 ili je na nju ve¢ nanijet premaz TOP COAT, treba koristiti
valjak od mohair vune PV 31, ali i u ovom slucaju povrsinu treba prikladno
pripremiti i iSmirglati.
TEHNICKI PODACI:
Potrosnja: Komplet TOP COAT od oko 1 kg 12 - 20 m? dva sloja na GEL EP40
i oko 7 -9 m? dva sloja na METEORE 14. Pakiranja: TOP COAT je dostupan u
kompletu od 0,4 kg - 1 kg - 3,3 kg. Temperatura nanosenja: visa od +5°C, a
niza od +30°C. Susenje: otporan na lijepljenje prasine nakon 20 minuta na
20°C. Suh na povrsini nakon oko 1 sat na 20°C, moze se premazivati nakon
6 - 8 sati na 20°C, a moze se gaziti nakon 72 sata takoder na 20°C. Otpornost:
nakon kompletnog stvrdnjavanja, dobiva se sloj otporan na vodu, na paru,
na grebanje i moze se premazivati, i nakon nekoliko godina, uz prethodnu
pripremu podloge kako je prethodno navedeno. Ciséenje alata: voda ili
etil alkohol. Na¢in ¢uvanja: u limenci koja se mora dobro zatvoriti i nakon
uporabe, na temperaturi ve¢oj od +5°C, a manjoj od +30°C.
POSEBNE MJERE SIGURNOSTI:
Izbjegavati izravni dodir s kozom, zastititi oci i lice, u slucaju kontakta,
odmah oprati s puno vode i kontaktirati lije¢nika. Alat ne smijete prati u
vodotokovima, odvodu itd.
UPOZORENJA ZA KORISNIKA:
NAPOMENA: Informacije koje smo Vam stavili na raspolaganje rezultat
su naseg iskustva i tocne su i detaljne. Ipak, s obzirom da ne mozemo
kontrolirati uvjete koriStenja, ne preuzimamo na sebe nikakvu odgovornost
u vezi s danim savjetima i preporukama. Preporuca se da izvrsite citavi
ciklus nanosenja na maloj povrsini da provijerite je li u¢inak besprijekoran.
Izvrsite potom dekoraciju i stalno provjeravajte postignuti dekorativni
ucinak, s obzirom da se TOP COAT sastoji od specijalnih smola koje djeluju
ovisno o na¢nu primjene. Dakle svaku realizaciju mozete prilagoditi vlastitim
potrebama.
Boje mogu varirati u odnosu na katalog od 15% do 20%, kao i od 3arze do
sarze. U slucaju da se Sarze razlikuju, zavrsite rad u jednom kutu, potom prije
nanosenja u velikoj posudi pomijesajte preostalo sredstvo s novim.

ToBa e npo3payHO [BYKOMMOHEHTHO MOKPUTME Ha BOAHA OCHOBa 3a

BbTPELHY NOBbPXHOCTU, CMeumnanHo Cb3fafleHo 3a npujaBaHe Ha MaToB
1 NbCKaB KpaeH edeKT, HO CbLUO U 33 PaBHOMEPHOCT U YCTONUYMBOCT Ha XUMUYECKU
areHTn. TOP COAT e nopxofAwo KakTo 3a CTeHW, Taka 1 3a nofose, 0bpaboTeHun ¢
nekopatnsHata cuctema VALPAINT E-VOLUTION n VALPAINT I-BETON, ¢ Bb3MOXHOCT
CbLLO TaKa 3a Bb3CTaHOBABaHE Ha OCHOBaTa OT eCTeTMYHa rIefAHa TOYKa UK 3a CMAHa
Ha LiBeTa Npu NpuK/oYBaHe Ha paboTa.
XAPAKTEPUCTUKK:
3a nocTuraHe Ha uBeToBeTe OT KaTanora ousetete TOP COAT AR60 JTbCKAB vnu TOP
COAT AR70 MATOB c ToHupala cuctema VALCLONE. U peete nokputua TOP COAT
TpA6Ba Aa ce Katanusnpart ¢ CT80 1 ja ce CMecAT MHOTO Jobpe npefm ynotpeba.
NOAroTOBKA HA OCHOBATA:
BuHaru nouncrearite, obesmacnagaiite v uswnandante, 3a Aa eNVMUHIPATE BCUYKO,
KOeTO MOXe fia floBefe Ao oTaenaHe. Cnep ToBa M3MUIATE C BOAA U NOAXOAALL CanyH Unu
Ipyrv cneyndryHn NPoAyKTY, B 3aBUCMMOCT OT BUAA Ha OCHOBATA, KOATO LLe TpeTupare.
He HaHacsaliTe B ciyyart Ha dopmmpalLa ce Bnara uiav Bbpxy 601 1 MOKPUTHSA, KOUTO He
Ca HaMbJIHO N3CbXHaNN.
HAHACAHE HA TOP COAT:
TOP COAT moxe fa ce HaHacA € YeTKa, BaNAK UM C NpbCKaHe BbpXy PasfinyHu
OCHOBMU, KaTo AbpBo, MDF, napkeT, HepbKAaemMa CTOMaHa, TMNCoKapToH, KepamumKa
1 XensA3o (cnep noaxoasaila o6paboTka C aHTUKOPO3OHHO BELLECTBO C OMTUMANTHO
KauecTBO). Mexpay nbpBaTa n BTopata pbka TOP COAT ocTtaBeTe 3a 6 - 8 vaca
npu Temnepatypa ot 20°C n He npesuliaBaiTe 24 yaca. CPOKbLT Ha rOAHOCT Npu
cbxpaHeHune e 1-1,5 yaca npu Temnepatypa ot 20 C, a npu No-BUCOKM TemnepaTypu
BPEMEeTO 3a KaTann3a Hamanaga.
BHUMAHME: Bbpxy noBbpxHOCTH, Aekopupann ¢ GEL EP40, n3nonsgante KomnakTteH
BanAKk ¢ ro6a PV 109 unn 110 3a HaHacaHe Ha TOP COAT cnep noaxoasiia NoaroToBKa Ha
OCHOBaTa, BKNtouMTeNHo WhandaHe. OT apyra cTpaHa, Korato ocHoBaTa e 06paboTeHa ¢
METEORE 14 nunun Beue nma TOP COAT, fa ce n3non3sa Bansk c BbjHa Moxep PV 31, kato
1 B Te€31 CJly4aun NOBbPXHOCTTa TPAOBa Aa e afieKBaTHO NOAroTBeHa 1 u3lunaidaHa.
TEXHWYECKW AAHHW:
MokpusHocT: KOMIJIEKT TOP COAT ot 1 Kr okono 12 - 20 KB.M. Ha AiBe pblie BbpXy
GEL EP40 v okono 7 - 9 kB.M. Ha ABe pbLie Bbpxy METEORE 14. OnakoBka: TOP COAT ce
npepnara B komnnekt ot 0,4 kr - 1 kr - 3,3 kr. Temnepatypa Ha npunoXxeHue: Haj +5
Cunog +30 C. CbxHeHe: 6e3 npax cnef 20 MuHyTh npu 20 °C. [oBBbPXHOCTHO U3CHXBa
cnep okono 1 yac npu Temnepatypa o1 20 C 1 Moxe Aa ce HaHacA NOBTOPHO MOKPUTHE
cnep 6 - 8 yaca npu Temnepatypa ot 20 C, n MOXe Aa ce XoAW NO Hero cnep 72 yaca
npu Temnepatypa ot 20 C. YcTONYMBOCT: Cliefl Mb/HO BTBbPAABaHE Ce nonyyasa dunm,
ycTOMUMB Ha Bofa, napa, abpasvia v noanexaly Ha 6oagMcBaHe, fopu cnep HAKOIKO
roOAvHKW, Cnef NOAroToBKa Ha OCHOBATa, KakTo e onucaHo no-rope. MouncrBaHe Ha
WHCTPYMEHTUTE: BOJa U eTUNoB cnupT. CbXpaHeHue: B NIBTHO 3aTBOPEHa MeTaslHa
KyTuWA, BKIIOUUTENHO cnep ynotpeba, npy Temnepatypa Hag +5 C u nog +30 C.
CNELWAJTHM NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT:
V136arBaiiTe AUPEKTEH KOHTAKT C KOXaTa, NpeAnasBaiiTe ounTe U AULETO; B Clyyail
Ha KOHTAKT M3MMiATe He3abaBHO M OOWIHO C Bofa U Ce KOHCYNTupanTe C nekap.
VIHCTpymeHTHTe He TpAbBa Aa ce MUAT B PeKW, KaHanu v gp.
NPEAYNPEXAEHNA 3A NOTPEBUTENA:
BHUMAHMUE: MNpepoctaBeHaTa MHPOPMaLMA, KOATO € pe3ynTaT OT HaLLWA ONWT, € TOYHa
1 npeyusHa. Tblh KaTo ycnoBuATa 3a ynoTpeba obaue He noffiexat Ha KOHTPOS OT Hallia
CTpaHa, HMe He noemame OTFOBOPHOCT 3a NpPeAoCTaBeHNUTe CbBETU U NPefOKEHNA.
MpenopbyBa ce MbAHUAT LUMKbI Ha HaHacAHe Aa ce W3Mb/HW MbPBOHAYANHO BbPXY
Manka MOBbPXHOCT, 3a Aa Ce NpoBepu LANOCTHUAT pe3ynTat. ToHMpanTe, Kato
HeMpeKbCHATO MpoBepsABaTe MoyyeHnTe AeKopaTMBHN edekT, Tbil KaTo TOP COAT
e CbCTaBeH OT CreLyanHn CMOAY, KOMTO pearnpar cropes HauvHa Ha HaHacAaHe. Taka
BCAKO HaHacsAHe NpuaobriBa cBoA COOCTBEHA YHUKANIHOCT.
LiseToBeTe moraT fja BapupaTt cnpAmo Katanora oT 15% pfo 20%, Kakto 1 mexay
OTAENHMTE NapTuay. B cnyyain Ha pasnuyHM NapTUAW 3aBbplueTe paboTata B broi
Mexay ABe CTeHU W cnef TOBa, NMPeau Aa MPOABIPKATE C HaHACAHETO, B ronam
KOHTelHep cmMeceTe 0CTaHanusA matepuan C HoBYA.

MpepcTasnser coboil Mpo3payHoe [BYXKOMMOHEHTHOE QUHULIHOE MOKPbITUE Ha BOAHON

OCHOBE [N BHYTPEHHWUX PpaboT, CrieLanbHo paspaboTaHHoe ANA 3aluTbi 06paboTaHHbiX
MOBEPXHOCTEN, @ TaKkke ANA CO3[aHWA KOHEYHOrO MaToBOrO WIW MAHLEBOTO ddekTa; mpu 3Tom
MOBEPXHOCTb CTAHOBUTCA OAHOPOAHON W CTONMKOM K BO3AENCTBIIO XuMYecKIX BelecTs. MokpbiTne TOP
COAT npurogHo Ans HaHECeHWs Kak Ha oMb, Tak 1 CTeHbl, paHee 06paboTaHHble CPeACTBaMY, BXOAALLAMM
B cocTaB ekopatiBHbIx cuctem VALPAINT E-VOLUTION u VALPAINT I-BETON; oHo Takxe npegoctaBnaet
BO3MOXHOCTb COXPaHWTb MePBOHAYabHbI BHEWHMA BIA OCHOBAHWA WM W3MEHUTb ero LBeT no
OKOHYaH1 paboTbl.
XAPAKTEPUCTUKIA:
[LnA nonyyeHs LBETOB O KaTanory Heo6xoaumo koneposatb TOP COAT ARG0 IMAHLIEBBIA nan TOP COAT
AR70 MATOBBIV ¢ ucnionb3osaruem TurToMeTpHyeckoii cvictembl VALCLONE. B nokpbitust TOP COAT o6oux
TUNOB CnepyeT A06aBNTb katanuatop CT80 1 3aTeM TLLaTeNbHO NepemeLLaTh Nepes UCnob3oBaHNeM.
NOAroTOBKA OCHOBAHMKA:
Bcerga BbinonHAiiTe 0unCTKY, 0be3xmMpyBaHMe 1 3a4MCTKY HapauHoil Bymaroilt AnA yAaneHua BCex
[edeKToB, KoTopble MO Obl MPUBECTI K MOCNEAYIOLIEMY OTCTIOGHMIO MOKPbITUA. 3aTeM BbIMONTE
BOJOI 11 MOAXOAALAM MbIMOM WAM [PYrVMIA CMeLManbHbIMU CPeAcTBaMi, COOTBETCTBYILMMIA TAMY
06pabatbizaemMoro MOKpbITIA. He HaHOCUTE My HanNYMM BOCXOAALLEI BNAXHOCTU NN Ha MOBEPXHOCTH C
He NONHOCTbHO BbICOXLUMMY KPACKO MiiA MOKPBITHEM.
HAHECEHWE NOKPBITIA TOP COAT:
TOP COAT MOXHO HaHOCUTb KICTbIO, BaNNKOM VMK PacribinATENEM Ha pa3nnyHble 0CHOBaHMA: fepeso, MDF,
MapKeT, HepXaBeloLLylo CTallb, MMCOKAPTOH, Kepamuky 1 xene3o (Mocne npeaapuTeNnbHoil 06paboTki
BbICOKOKAUECTBEHHbIM aHTUKOPPO3WOHHbIM CpepcTBom). MMocne HaHecenma nepgoro cnos TOP COAT
nogoxpuTe 6-8 yacos npn 20°C, Ho He Gonee 24 yacos, nepes TeM, kak HaHOCUTb BTOPOIA crol. Cpok
XM3HI B GaHKe cocTaBnAeT 1-1,5 yaca npu 20°C; npn Gonee BbICOKMX TeMMepaTypax Bpema Katannsaumm
CcoKpalLaetca.
NPUMEYAHUE: [ina HaHeceHus TOP COAT Ha moBepxHocTi, obpaboTaHHble cpeactsom GEL EPAQ,
CMIoNb3yiATe BanWK 13 MAOTHOM ry6ki PV 109 unn 110 nocne Hapnexalleil MOArOTOBKM OCHOBaHUA,
BKJTI0YaA 3aUMCTKY HaxzgauHoin Gymaroit. Ecnin Ha OcHOBaHMe HaHeceHo nokpbitue METEORE 14 unn oo
yxe obpabotaHo nokpbitem TOP COAT, cnenyeT UCmonb30BaTh Banuk 13 Moxepa PV 31; B 3Tux cnyyasix
TaKie ClefyeT Npou3BeCTY HafNexaLLyto NOATOTOBKY OCHOBAHNS, BKMIOYaA 3a4MCTKY HaXZauHOM bymaroil.
TEXHUYECKME [AHHDIE:
Pacxop: KOMIMIEKT TOP COAT Becom 1 Kr npumepHO Ha 12 - 20 KB. M NP1 HaHeceHnw B Ba ClIos NoBepX
GEL EP40 11 npumepHo Ha 7 - 9 KB. M Npi HaHeceHu B iBa cnos nosepx METEORE 14.
Ynakoska: TOP COAT noctasnsetcs B Biuae KOMIMNEKTOB Becom 0,4 kr - 1 Kr- 3,3 Kr.
Temnepatypa HaHeceHus: Bbile +5°C n Huxe +30°C. Bpema BbiCbIXaHNA MOKPBITA: NpUIMNaHue Nbin
npeKpaLyaetca yepes 20 MuHyT npy Temnepatype 20°C. BbicbixaHue NOBEPXHOCTI MPOUCXOANT NPUMEPHO
yepes 1 yac npu 20°C, a yepe3s 6 - 8 yacos Npu Temnepatype 20°C Ha Hee MOXHO HAHOCUTb HOBOE MOKPbITHE.
CB0bOAHO XOAUTb MO MOBEPXHOCTU MOXHO Yepe3 72 yacos npy Temnepatype 20°C. CToiiKkocTb: nocne
MONHOTO 3aTBepAEBaHINA 00pa3yeTcs MNeHKa, YCTOINYMBAA K BO3LENCTBIO BOAbI 11 Mapa 1 K NCTAPaHKIO:
Ha Hee MOXHO HaHOCUTb HOBOE MOKPLITIE, B TOM YMC/E Yepe3 HECKOMbKO JIeT Mpi YCIoBUN cobniofeHns
YKa3aHHbIX Bbille MPaBWUi MOAFOTOBKM OCHOBaHWA. OYMCTKA WHCTPYMEHTOB: C MOMOLUbIO BOAbI WK
3TUNOBOTO CnupTa. XpaHeHme: B MNOTHO 3aKpbITOi GaHKe, B TOM YMCNe NOCAe WCMONb30BaHMA, Npu
Temnepatype sbiwe +5°C n Huxe +30°C.OCOBbIE MPABWUJIA BE3OMACHOCTU:
He ponyckaiite NpAMOro KOHTaKTa C Koxell 1 3alyuLaiTe rnasa u nuuo. MNpu nonagaxHnmn
B 71333 WM Ha KOXY He3amefINTeNnbHO MPOMONTE OOUMbHBIM KONMMYECTBOM BOAbI U1
obpatnTech K Bpauy. Henb3s MbITb MHCTPYMEHTbI B peKax, CIMBax 1 T. M.
NPEAYNPEXAEHNA ANA NONIb3OBATENA:
MPUMEYAHUE: MprBefeHHble Bbile CBefeHNA ABNAIOTCA TOYHBIMI 1 MOAHBIMIA, NCXOAA 13 OMbiTa
KOMMaHU1-Npon3BoAnTens. Tem He MeHee, TaKk Kak NPOKU3BOAUTENb HE MOXET KOHTPOAMPOBATH YCIO0BNA
NPYMEHEHNA, OH He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 32 afleKBAaTHOCTb MPEROCTABNEHHbIX PeKoMeHAaLmil
1 MIHCTPYKUWA B KOHKPETHOM CuTyaLun. PekoMeHAyeTCA BbIMOAHUTb NOMHbIA LKA HaHeCeHUA Ha
HeOOMbLUIOM y4acTKe MOBEPXHOCTH, YTOObI 3apaHee MpOBEpUTb pe3ynbrar. Mocne 3Toro MoXHo
NPUCTYNNTD K OTAENKe, HEMPEPLIBHO KOHTPONMPYA pe3ynbTaTbl paboTsl, Tak Kak nokpbitue TOP COAT
COCTOWT U3 HaTypasbHbIX BELLECTB 11 CrIELManbHbIX CMOJT, KOTOPbIE MOTYT MPOABATL CebA No-pasHoMy
B 3aBMCMMOCTY OT Ccnocoba HaHeceHs. CrieoBaTenbHO, Kax/aa pabota nprobpeTaet HeMoOBTOPUMbIN
MHAVBIAYaNbHbIV XapaKTep. TEHKW MOTYT OTNYaTbCA OT 06Pa3LioB B Katanore Ha 15 - 20%. BoamoxHb!
pasnnuMA B LUBeTe Matepuana 13 pastblx napTui. Mpu NoKynke OTAENOUHbIX MaTePUanoB M3 pasHbix
napTil HeO6XOAMMO 3aKOHUUTL OTAENKY B YTy, NOC/IE Yero CMeLLaTh B 607bLION eMKOCTI OCTaBLUMIACA
MaTepuan C MaTepuanom 13 HOBOW NapTum U MPOLOMKUTb HaHECEHNe.

Eva Slagavég mpoidv vipiopato¢ SU0 ouoTATIKWY e Paon To Vepo, yia

E0WTEPIKOUC XWPOUG, Pe GUVOEDN Tou TPOoTaTEVEL Kal Xapilel pat A yuohotepd
TENKO AMOTEAEHA, TAUTOXPOVA OHOIOMOPQO Kal AVOEKTIKO OTIC XNUIKES ouaiec. To TOP COAT
eivat 16aviko yia Toiyoug ald kat Sameda mou €xouv umoPAnBei o€ enegepyacia pe Ta cuoTuata
Stakdopnong VALPAINT E-VOLUTION kat VALPAINT I-BETON, Sivovtag emmAéov T Suvatdtnta
alayng Tou aieBnTIKoU amOTENEGHATOG TNG EMOAVEINS 1) KAl TOU XPWHATOC TNG META TV
ohokApwon NG Epyacia.
XAPAKTHPIZTIKA:
MNa va meTUXeTe Ta Xpwuata Tou kataloyou, Ba mpémel va xpwuatioete 1o TOP COAT AR60
T'YAAIZTEPO 1y To TOP COAT AR70 MAT pe To xpwpatopeTpikd obotnpa VALCLONE. Mptv amd tn
XPron, apalwveTe Kai Ta dUo mpoidvta TOP COAT pe CT80 kat avapetyvOeTe TOAD KaAd.
MPOETOIMAZIA THX EMIOANEIAZ:
Mpémet mavta va kabapileTe, va amOMAKPUVETE TIC MITAPEC OUGIEC Kall va TRIRETE e yuahdXapTo
YI0l VO aQaIPECETE ONEG TIC OUTIEC TIOU UOPEL Va epodioouv T GUYKOANGN. £t Ouvéxela,
TINUVETE e vepO Kal KatdAAnAo oamolvi n aMa €161kd mpoiovTa, avdhoya Ue To €i60g Tng
EMPAvelag mpog eme¢epyacio. Mnv epappolete av umdpyel avaduopevn uypaoia i mavw amo
oY1 1y emixplopa Tou Gev EXEL OTEYVWOEL TENEIWG,
EOAPMOIH TOY TOP COAT:
H epappoyr Tou TOP COAT umopei va yivel pe mvéNo, pohd 1 oTpél, o€ SIAPOPES EMQPAVELES,
omwe: VAo, MDF, mapké, avoleidwtog xaAuBag, yupooavida, kepapikod kat 6idepo (apou
mponynBei kataMnAn eme€epyacia Pe aVTIOKWPIOKS APLOTNG TTOLOTNTAC). AVAUESA OTO TTPWTO
Kat 1o deutepo xépt TOP COAT, mepipiévete 6 - 8 wpeg oe Beppokpacia 20°C, ald ox1 mavw
and 24 wpec. O xpovog (Wi TOU TPOIOVTOG KETA TNV AVALEIEN TWV GUCTATIKWY Kal MESA OTN
ouokevaoia ivat 1- 1,5 wpa og Beppokpacia 20°C, evw og UPNAOTEPES BEPHOKPATIES PEWVETAL
0 XPOVOG KATaAUoNG.
IHMEIQZH: Ze emdveleq Slakoounpéveg pe GEL EP40, xpnotpomolote 1o pIkpd pold amd
oupmayn oméyyo PV 109 fj 110 yia va epappdoete to TOP COAT, a@ol mpwTa MPOETOIUACETE TV
EMOAVELD Kl TNV TpiYeTE P YuahdyapTo. AvTiBeta, av n emedvela éxel umoPAnbei o€ emeCepyaoia
pe To METEORE 14 1y éxet 116n epappootei TOP COAT, xpnaipomoloTe 10 pohd amd HahAi Loxép
PV 31, kat T\ a@oU TIPOETOIUATETE KATAMNAQ TNV EMPAVELD KAl TV TPIYETE e YUahdXapTO.
TEXNIKA ZTOIXEIA:
Anodoan: KIT TOP COAT Tou 1 Kihou: Trepimou 12 - 20 .. yia SV xépla mavw o GEL EP40, kat
7 -9 T yia Vo xépla mavw oe METEORE 14. Zuokevaoieg: 1o TOP COAT diatibetat o€ KIT twv
0,4 KWV - 1 KthoU - 3,3 KI\wv. Ogppokpagia epappoyig: vw Twv +5°C Kal Katw Twv +30°C.
Zréyvwpa: o€ mepIBANoV xwpic okovn, petd amod 20 Aemrtd oe Beppokpacia 20°C. Iteyvwvel
EMPAVEIAKA HETA amo mepimou 1 wpa oe Beppokpacia 20°C kat pmopei va EavaBagtei apou
nepdoouy 6 - 8 wpeC o€ Beppokpaacia 20°C, eve Pmopei va matnOei PETa amd 72 wPeg, mavta oe
Beppokpaaia 20°C. Avtoxn: aol okAnpuvel MARPWC, Snuioupyeital pia MEPPPAVN TOU aVTEXEL
0T0 VPO, TOUG ATHOUE, TV TPIPK Kat ummopei va {avaBagTel, akdun Kat HETE amd apKeTd xpdvia,
agou mponynOel MPOETOIMAGIO TG EM@AVEIR OMwG avagépetal mapandvw. Kabapiopog
e€omhiopou: pe vepo i alBulikr) aAkoon. DUAagn: oe kahd KAEWOTO PETAMIKS Soxeio, akoun
KOl META TN Xprion, o€ Beppokpacia dvw Twv +5°C kat KATw Twv +30°C.
EIAIKOI KANONEZ AZQAANEIAL:
Anogelyete v dueon emagn pe 0 G€ppa, TPOOTATEVETE TA UATIA KAl TO TIPOOWTO. €
TEPIMTWON EMAQRC, TAUVETE auéows Kal he apBovo vepd Kkat oupPouleuteite yiatpd. Mnv
TINEVETE TOV £OMMNONO OE TPEKOUHEVO VEPD, PPEATIA KATT.
MPOEIAOMOIHZEIX A TON XPHZTH:
THMEIQZH: Ot mopeXOUEVEG TTANPOYOPIES, TIOU TIPOKUTITOUV amd TNV EUMEIPIA HaG,
eivat akp1Beig kat e€akpiBwpévec. QoT600, EPOTOV 01 GUVONKES Xpriong dev BpiokovTat
uné Tov dueco éAeyxd pag amomoloUMaoTe KABe €ubuvng yla TIG TIAPEXOUEVES
OUMBOUVAEC Kal TIG uTTOSEIEEIC. ZuVIOTATAL N EKTENEDN TOU TAPOUC KUKAOU EQAPHOYNE
O€ IO IKPN EMQAVELD WOTE Va eMPBERAWOETE TO IGAVIKO AMOTENECUA. TTN OUVEXELD
TPOXWPNOTE 0Tn SlaKkAoPNON, EAEYXOVTAC CUVEXWE TA SIOKOOUNTIKA amoTeAéopata
TIOU EMITUYXAVETE, KaBOTI To TOP COAT amoteleital amo €IIKEG pNTiVES TTOU avTISPOUV
QAVANOYQ LIE TOV TPOTIO EPAPHOYAG. ZUVETWG, KABE epyaocia Bewpeital €AaTOMIKEUUEN.
O1 amoxpwoelg prmopei va Slagépouv o oxéon e Tov katdhoyo amd 15% £wg 20%, kabwg Kat
and  pia maptida oTNV AAn. Ze mepimTwon xprong mpoidviwv and SlagopeTikég mapTide,
OTOUATAOTE TNV €QYAsia Og KATOLa AKEN TNG EMEAVELOS KL, OTN GUVEXELD, VAEISTE TO UAIKO
TIOU OMOMEVEL LE TO VEO UAIKO OF €va UeydNo GOYEI0 TPOTOU OUVEXIOETE TNV EQAPHOYH.



ic mekanlar icin yiizeyleri koruyacak ve tek tip ve kimyasallara
dayanikli son bir mat veya parlak efekti ekleyecek sekilde 6zel
olarak gelistirilmis seffaf su bazh iki bilesenli tst kat. TOP COAT, VALPAINT
E-VOLUTION ve VALPAINT I-BETON dekorasyon sistemleri uygulanmis
duvarlar ve zeminler icin uygundur ve is bittikten sonra destegi estetik bir
sekilde parlatmak veya rengini degis-tirmek icin kullanilabilir.
OZELLIKLERI:
Katalog renklerinin elde edilmesi icin TOP COAT AR60 PARLAK veya TOP
COAT AR70 MAT'In VALCLONE Renk Karistirma Sistemi ile renklendirilmesi
gerekir. iki TOP COAT cesidi de kullanil-madan 6nce CT80 ile katalize
edilmeli ve iyice karistirilmalidir.
YUZEY HAZIRLIGI:
Boyanin sokiilmesine neden olabilecek her seyi cikarmak icin ylzeyi
temizleyin, yagdan arindirn ve her zaman zimparalayin. Yizeyi,
uygulanacak destek tlriine bagh olarak su ve yeteri kadar sa-bunla veya
diger 6zel urlinlerle yikayin. Nem yukari dogru ilerliyorsa veya boya ve
kaplamalar he-nliz tamamen kurumamissa uygulamayin.
TOP COAT UYGULAMA:
TOP COAT, sunlar dahil gesitli desteklere firca veya rulo firca kullanilarak ya
da puskurtilerek uy-gulanabilir: ahsap, MDF, parke kaplama, paslanmaz
celik, algi, seramik ve demir (ylizeye yeteri kadar yiiksek kaliteli pas énleyici
boya uygulandiktan sonra). ikinci kat TOP COAT uygulamadan énce 20°C'de
6 - 8 saat bekleyin ancak 24 saatten uzun siire beklemeyin. Kutunun 20°C'de
pota 6mri 1 - 1,5 saattir ve kataliz suiresi yuksek sicakliklarla duser.
Not: GEL EP40 uygulanan ylizeylerde TOP COAT uygulamak icin destegi
zimparalama islemiyle birlikte uygun sekilde hazirladiktan sonra PV
109 veya 110 kompakt stinger rulo firca kullanin. Des-tege METEORE
14 uygulandiginda veya TOP COAT daha 6nce uygulandiginda, Mohair
PV 31 yin rulo firca kullanilmal ve yizey uygun sekilde hazirlanip
zimparalanmalidir.
TEKNIK VERILER:
Kaplama alani: GEL EP40 Uzerine iki kat yaklasik 12 - 20 m? ve METEORE 14
lizerine yaklasik iki kat 7 - 9 m? olmak lizere TOP COAT 1 kg KiT. Ambalajlar:
TOP COAT, 0,4 - 1 - 3,3 kg'lik KITLERDE satilir. Uygulama sicakhigi: +5°C
ila +30°C. Kurma: 20°C sicakhkta 20 dakika sonra toz tutmaz. Yiizey
20°C'de yaklasik 1 saat sonra kurur ve 20°C'de 6 - 8 saat sonra lzerinden
gecilebilecek hale gelir. 20°C'de 72 saat sonra Uzerine basilabi-lir. Direng:
Tamamen sertlestikten sonra su, buhar ve asinmaya direncli bir film olusur
ve destek yu-karida aciklandigi gibi hazirlandigi takdirde birkag yil sonra
bile Uzerinden gecilebilir. Ekipman temizligi: Su veya mavi ispirto ile
temizlenmelidir. Depolama: Kabin sikica kapali oldugundan emin olun ve
kullanim sonrasinda bile +5°C ila +30°C sicaklikta saklayin.
OZEL GUVENLIK TALIMATLARI:
Cilt ile dogrudan temasindan kaginin. Goézlerinizi ve ytziiniizi koruyun.
Temas halinde hig vakit kaybetmeden suyla iyice durulayin ve bir doktora
danisin. Ekipman; akarsu mecrasi, su yolu gibi yerlerde ytkanmamalidir.
KULLANICI ONLEMLERI:
Not: Burada verilen bilgiler, bilgimiz dahilinde dogru ve eksiksizdir. Ancak
drtnlerin kullanildigi ko-sullar kontrolimiz altinda olmadigindan sunulan
oneriya da tavsiyeler ileilgili olarak hi¢bir sorumlu-luk kabul etmemekteyiz.
Sonuglarn kontrol etmek icin tim uygulama dongusini kiguk bir alanda
denemenizi Oneririz. Daha sonra, TOP COAT uygulama yontemine gore
farkli sekillerde tepki veren 6zel recinelerle Uretildiginden, dekoratif etkileri
surekli izleyerek ylizeyi dekore edin. Bu dogrultuda, her uygulama déngust
ayri bir karaktere sahip olacaktir.
Golgeler, katalogda goriinenden %15 ila %20 oranda farkhlik gosterebilir ve
farkli Gran partilerinden de farkli sonuclar cikabilir. Farkl Griin partileriyle
cahisirken bir kdsede calismayl tamamlayin ve ardindan devam etmeden
once genis bir kapta kalan tGriinid yeni partideki bir Griinle karstirin.
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VALPAINT S.p.A.

Via dell'Industria, 80 - 60020 POLVERIGI (AN) ITALY

Tel. +39 071 906383 (r.a.) - Fax +39 071 906384
www.valpaint.it - E-mail: info@valpaint.it P
AZIENDA CERTIFICATA ISO 9001:2015 ED 1SO 14001:2015 @) @

VALPAINT EXPORT S.A.

Zone Industrielle Zaghouan 1100 ZAGHOUAN - TUNISIE

Tel. +216 71940 134/ +216 72 681 051 Fax +216 71940 138/ +216 72 681 071
E-mail: info@uvalpaint.tn

2° Stabilimento

43 Rue Des Entrepreneurs 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE

Tel. +216 71 940134 / +216 71 940136 Fax +216 71940138
E-mail: info@uvalpaint.tn

VALPAINT DESIGN D.0.0.

Dobrinjska do 27 71000 SARAJEVO - BOSNIA E HERZEGOVINA
Tel. +387 33 626134 Fax +387 33 761115

E-mail: valpaint@bih.net.ba

Altro Punto Vendita:

V/ Proleterske Brigade, 255 81000 PODGORICA - MONTENEGRO
Tel./Fax +382 20 656938

E-mail: info@valpaint-design.com

Altro Punto Vendita:

llica, 408 - 10000 ZAGREB - CROATIA
Tel./Fax. +385 1379 4918

E-mail: info@valpaint-design.hr

VALPAINT ESPANA S.L. B
C/Padre Arregui, 2 09007 BURGOS - ESPANA
Tel. +34 93 6382645 Fax +34 93 6382735
E-mail: info@valpaint.es
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