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SC 00310

PRIMER AZ + CT10

Technisches Merkblatt und Umweltdatenblatt

PRODUKTNAME:

PRODUKTGRUPPE:

ANWENDUNGSBEREICH:

EIGENSCHAFTEN:

TROCKENZEIT:

EIGENSCHAFTEN UND
BESTANDIGKEIT:

EIGENSCHAFTEN UND
BESTANDIGKEIT:

PRIMER AZ + CT10

Organische Zwei-Komponenten-Grundierung fiir den Innenbereich.

Zur Haftung auf nicht saugenden Untergrinden wie Keramik und Feinsteinzeug
und zur Konsolidierung oder Haftung auf saugenden Untergriinden wie Zement,
Beton und Gipskarton. Zur Verwendung beim VALPAINT I-BETON PLUS-
System als Primer auf Boden- und Wandflachen mit einer Oberflachenfeuchte
unter 5%.

Dichte:
Materialverbrauch:

1260 g/l bei 20°C (ISO 2811-1)

11,5 - 12 m?/ kg pro Schicht auf Fliesenbelag

9 - 12 m?/ kg erste Schicht, verdiinnt auf Zementestrich
(CT), Beton oder Gipskarton

12 - 13 m? kg zweite Schicht, unverdinnt auf
Zementestrich (CT), Beton oder Gipskarton

(Der Materialverbrauch kann je nach Rauheit, Porositat, und Saugfahigkeit des
Untergrunds und Verarbeitungsweise variieren)

Farbtone:
Produkt-Code:

(Farben und Lacke)

GebindegroéRen:
Uberstreichbar:
Primer

mit  hoher

grin
M-DF-01

0,35 kg SET - 0,9 kg SET - 2,7 kg SET
18 - 24 Stunden bei 20°C
Untergrundhaftung. Bei

einer mit entsprechenden

Instrumenten (BM 40-Feuchtemessgerat) gemessenen aufsteigenden Feuchte
von Uber 5% wird von einer Beschichtung mit PRIMER AZ + CT10 und allen
anderen Produkten der Linie VALPAINT I-BETON PLUS abgeraten.

MARKEN-

LEISTUNG NORM WERT ZEICHEN
HAFTZUG- UNI EN 1542
FESTIGKEIT UNI EN 1542 > 10,4 N/mm? 'G
AUF FLIESEN ADHESION
HAFTZUG_ UNI EN 1542
FESTIGKEIT UNI EN 1542 > 9.4 N/mm? B
AUF BETONFLACHEN ADHESION

ASTM D2240-15
SHORE-HARTE ASTM D 2240 - 15 | 82 Shore D ¢ i

SHORE D

UNIENISO 7783
WASSERDAMPF- i

e UNI EN ISO 7783 Sd=1,9m ™
DURCHLASSIGKEIT VAPOR BARRIER
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UMWELTANGABEN: MARKEN-

LEISTUNG NORM WERT ZEICHEN

FREI VON w0

SCHADSTOFFEN - FREE "AONALA

FORMALDEHYD- | X<0.005mg/m2h

EMISSIONSRATE, X JIS A 1902-3 x> **:’*

VOC-Gehalt Richtlinie | (oo 350 ~,

. -Grenzwert

des geli)rauchsfertlgen 2004-42-EG | o/l @

Produktes Kat. Slg B
UNTERGRUND- WICHTIG: Vor Beschichtungsaufbau auch die lokalen und nationalen
VORBEREITUNG: gesetzlichen Bestimmungen berticksichtigen und genaustens befolgen (wie z.B.

die 6sterreichische ONORM B2230 oder die deutsche Norm DIN 18363 sowie
die BSF-Merkbléatter usw.)

Die zu beschichtenden Oberflachen sind von Staub, Wachs, Fettanhaftungen,
Silikon, Seifenresten, Altanstrichen und allem, was das Haftvermdgen
beeintrachtigt, sorgfaltig zu reinigen. VALPAINT I-BETON PLUS darf nur auf
tragfahigen, sauberen Untergriinden aufgetragen werden, die zuvor gereinigt und
mit geeigneten (séurehaltigen) Reinigungsmitteln entfettet, anschlieRend
sorgféltig mit Wasser abgespilt, und (z.B. mit einem Industrie-Heizgerat)
sorgfaltig getrocknet wurden. Auf diese Weise haftet das Produkt perfekt und es
werden durch Feuchtigkeit verursachte Abldsungen so weit wie mdglich
vermieden.

a) Fliesenbelag: Den Belag aus Keramikfliesen, Feinsteinzeug 0.4. mit
Diamantschleifscheiben abschleifen und nivellieren bis die Emailleschicht
angeraut ist. AnschlieBend den Staub mit einem geeignetem Absauggerat
vollstdndig entfernen. Danach den Haftvermittler PROMOTORE DI
ADESIONE ADP ganzflachig auf die Oberflache aufspriihen. AnschlieRend den
Untergrund mit einem mit PROMOTORE DI ADESIONE ADP befeuchteten
Tuch (nass auf nass) bearbeiten, sodass das Produkt besser eindringt. Nach einer
Trocknungszeit von 2 Stunden bei 20°C eine Schicht PRIMER AZ + CT10
auftragen. Um die Haftung von PRIMER AZ + CT10 nicht zu beeintrachtigen,
durfen allerdings nicht langer als 4 Stunden bei 20°C nach dem Aufbringen des
Haftvermittlers PROMOTORE DI ADESIONE ADP vergehen.

b) Zementestrich (CT) und Beton: Bei Anwendung auf Betonuntergriinden
missen diese notwendigerweise eine gemall Norm ASTM D 4541 zertifizierte
Abreilfestigkeit von > 1,5 Mpa sowie eine gemall Norm UNI EN 13892-2
zertifizierte Druckfestigkeit von > 25 N/mm? aufweisen.

¢) Gipskarton: Bei Anwendung auf Gipskarton ist es wichtig, dass dieser von
guter Qualitat, d.h. neu oder wie neu ist.

Seite 2von 4
VALPAINT EXPORT S.A 2° Stabilimento VALPAINT ESPARIA 5.L. VAIPAINT DESIGN D.O.0. Alira Punto Vendita Altro Punto Vendita:
Zone Industrielle Zaghouan 43, Rue Des Entrepreneurs C/Padre Arregui, 2 Dobrinjska do, 27 V Proleferske Brigade, 255 llica, 408
1100 Zaghouan - TUNISIE 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE 09007 BURGOS - ESPARA g(‘)m :éiﬁ:\z’g)eowm 81000PODGORCA- MONTENEGRO 10000 ZAGRES - CROATIA
Tl 421671 940134 / 421672 681 051 L +21671 940134 /421671940 136 Tel. +34 93 6382645 ol 387 93 626194 Tel. +382 20 656938 Tel. +385 1 3794 918
Fax+21671 940138 / +216 72 681 071 Fax +216 71 940 138 Fax +34 93 6382735 Fox +387 33 761115 Fax +382 20 656938 Fax +385 13794 918

E-mail: info@valpaint.in E-mail: info@valpaint.in E-mail: info@valpaint.es E-mail: valpaini@bih.net.ba E-mail: info@valpaint-design.com Email: info@valpaintdesign.hr



VALPAINT $.p.A.

®
& s, Via dell'Industria, 80 - 60020 POLVERIGI [AN) ITALY
< H ; B Tel. +39 071 906383 [r.a.) - Fax +39 071 906384
c %as”  E-mail: info@valpaint.it
e — @ Carieio N, 52681 CF/PIVA/R. di AN 01108220425

Capitale Sociale € 500.000,00 i.v.

www.valpaint.it

SC 00310

PRODUKTZUBEREITUNG: Katalyse: katalysieren mit CT10 in folgendem Verhaltnis:
PRIMER AZ: Reaktionspartner “A” 100 g - CT 10:
Reaktionspartner “B” 54 g
Verdinnung: bei Anwendung auf Zementestrich (CT), Beton oder
Gipsbeton die erste Schicht mit PRIMER AZ + CT10 wie
folgt verdiinnen:
- 100 g PROMOTORE DI ADESIONE ADP auf ein

0,35 kg-SET

- 270 g PROMOTORE DI ADESIONE ADP auf ein

0,9 kg-SET

- 800 g PROMOTORE DI ADESIONE ADP auf ein

2,7 kg-SET
ANWENDUNG: Technik: Mittelflorrolle PV 95 - Pinsel

Anzahl der Schichten: 1 -2

BESCHICHTUNGS- a) Fliesenbelag: PRIMER AZ mit der Mittelflorrolle PV 95 unverdiinnt bei einer
AUFBAU: Temperatur von 20°C und einer relativen Feuchtigkeit von maximal 65% RH in

einer Schicht auftragen. AnschlieBend das Glasfasergitter 74K PV 127 auf die
noch nasse PRIMER AZ-Schicht so positionieren, dass die Rander StoR an Stof3
liegen, aber nicht Uberlappen. Mit derselben Mittelflorrolle PV 95 (ohne
Produktauftrag) Uber das Gitter rollen, sodass es gut auf dem Untergrund
aufliegt, ohne weiteren PRIMER AZ aufzubringen. Nach einer Trocknungszeit
von 24 Stunden bei 20°C die Fugen und eventuell an der Oberfl&che vorhandene
Locher mit dem Zweikomponenten-Produkt STUCCO SB30 verspachteln.
STUCCO SB30 dabei direkt auf das Glasfasergitter auftragen und mit dem
Spachtel, wo erforderlich, bis unter das Gitter driicken. Die Oberflache perfekt
glatten und nivellieren, ohne Uberreste, Kliimpchen oder Treppeneffekt, um ein
anschlielfendes Abschleifen zu vermeiden. Nach einer weiteren Trocknungszeit
von 24 Stunden bei 20°C METEORE 14 GROSSO oder MEDIO auftragen.

b) Zementestrich (CT) und Beton: Mit der Mittelflorrolle PV 95 eine Schicht
PRIMER AZ + CT10 zu 30% mit Haftvermittler PROMOTORE DI ADESIONE
ADP verdiinnt auftragen. Nach einer Trocknungszeit von 24 Stunden bei 20°C
und einer relativen Feuchtigkeit von maximal 65% RH eine zweite Schicht
PRIMER AZ + CT10 unverdiinnt mit der Mittelflorrolle PV 95 auftragen. Nach
einer Trocknungszeit von 24 Stunden bei 20°C eventuell auf der Oberflache
vorhandene Ldcher mit dem Zweikomponenten-Produkt STUCCO SB30
verspachteln.

¢) Gipskarton: Mit der Mittelflorrolle PV 95 eine Schicht PRIMER AZ + CT10
zu 30% mit Haftvermittler PROMOTORE DI ADESIONE ADP verdinnt
auftragen. Nach einer Trocknungszeit von 24 Stunden bei 20°C und einer
relativen Feuchtigkeit von 65% RH eine zweite Schicht PRIMER AZ + CT10
unverdiinnt mit der Mittelflorrolle PV 95 auftragen. Anschlielend das
Glasfasergitter 74K PV 127 auf die noch nasse PRIMER AZ-Schicht so
positionieren, dass die Rander StoR an StoR liegen, aber nicht (berlappen. Mit
derselben Mittelflorrolle PV 95 (ohne Produktauftrag) lber das Gitter rollen,
sodass es gut auf dem Untergrund aufliegt, ohne dass weiterer PRIMER AZ
aufgebracht wird.

Seite 3von 4
VALPAINT EXPORT S.A 2° Stabilimento VALPAINT ESPARIA 5.L. VAIPAINT DESIGN D.O.0. Alira Punto Vendita Altro Punto Vendita:
Zone Industrielle Zaghouan 43, Rue Des Entrepreneurs C/Padre Arregui, 2 Dobrinjska do, 27 V Proleferske Brigode, 255 llica, 408
1100 Zaghouan - TUNISIE 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE 09007 BURGOS - ESPARA 71000 SARAIEVO 81000PODGORCA- MONTENEGRO 10000 ZAGRES - CROATIA

W.421671 940134 / 421672 681 051 421671940134/ 421671940 136 Tel. +34 93 6382645 SOSMAE HERZECOVINA Tel. +382 20 656938 Tel. +385 13794918

Fax+21671940 138 / +216 72 681 071 Fox +216 71 940 138 Fax +34 93 6382735 Fox +387 33 761115 Fax +382 20 656938 Fox +385 1 3794 918
E-mail: info@valpaint.in E-mail: info@valpaint.tn E-mail: info@valpaint.es E-mail: valpaini@bih.net.ba E-mail: info@valpaint-design.com Email: info@valpaintdesign.hr



VALPAINT $.p.A.

®
s, g, Via dellindusiia, 80 - 60020 POLVERIG! (AN ITALY
< (o Tel. +39 071 906383 [t - Fax +39 071 906384
d %?  %ms”  Email: info@valpaint.it
Rt somnanseounans - C F /BIVA/R L. di AN 01108220425

Cartificatn Nr. 52681 CQP“Ule Socicle € SOUO(D,OU iV

www.valpaint.it

SC 00310

Anwendungstemperatur: iber +15°C und unter +30°C. Bei hoher Luftfeuchtigkeit
(an Tagen mit Regen oder Nebel, mit einer Luftfeuchtigkeit iber 65%) wird von der
Anwendung von PRIMER AZ + CT10 abgeraten.

WICHTIG: Die Einhaltung der Trocknungszeiten spielt eine wesentliche Rolle
fir das Gelingen einer mit der dekorativen Gestaltungstechnik VALPAINT I-
BETON PLUS ausgefiihrten Beschichtung. Die im Katalog und in den
entsprechenden technischen Merkblattern aufgefiihrten Angaben beziehen sich
auf konstante Standard-Umgebungsbedingungen (Temperatur von 20°C und
relative Luftfeuchtigkeit von 65%). Davon abweichende
Umgebungsbedingungen kdnnen zu erheblich veranderten Trocknungszeiten
fihren. Waéhrend des Beschichtungsaufbaus ist zwischen den einzelnen
Schichten stets mit einem BM40-Feuchtmessgerdt zu Uberprifen, dass die
relative Oberflachenfeuchte unter 5% liegt.

Um sicherzustellen, dass wahrend der Trocknung der Materialschichten die
Luftfeuchtigkeit im Raum nicht ansteigt, wird empfohlen, die Luft mit einem der
Kubatur entsprechendem Luftentfeuchter zu entfeuchten. Dieser sollte mdglichst
mit einem Drainageschlauch ausgestattet sein, mit dem das Wasser, sollte der
Wassertank des Entfeuchters voll sein, in einen dafiir vorgesehenen Behalter
oder einen Abfluss geleitet werden kann.

Lagerung: Auch nach der Verwendung in sorgfaltig verschlossenem Gebinde
bei einer Temperatur zwischen +10°C und +30°C aufbewahren.
Haltbarkeitsdauer: 1 Jahr in ungetffnetem, gut verschlossenem Gebinde.
Entsorgung: Nach Verwendung die Gebinde sorgféltig restentleeren und gemaf
den im jeweiligen Land geltenden Bestimmungen entsorgen. Materialreste sind
mit dem AVV-Abfallschlissel Nr. 080112 zu entsorgen

HINWEIS:
Vor Gebrauch sehr sorgfaltig vermischen. Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Ethylalkohol reinigen.

Merkblatt Nr. SC 00310, erstellt von dem/der Leiter*in Qualitatskontrolle:

Ausgabe Nr. 1 Dezember 2022
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