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SC 00259
KLONDIKE CORTEN MID
Technisches Merkblatt
PRODUKTNAME: KLONDIKE CORTEN MID
PRODUKTGRUPPE: Gestaltungstechniken fiir aulen und innen mit Corten-Optik, die den bekannten

Rosteffekt mit seinen besonderen metallischen Oxidationen getreu nachbildet.
ANWENDUNGSBEREICH: Dekorative Gestaltungstechnik auf Wasserbasis fir den Innen- und
AulRenbereich
EIGENSCHAFTEN: Dichte: 1.250 + 30 g/l bei 20°C
Viskositat: 20000 cps
Materialverbrauch: 2 - 3 m? | eine Schicht auf glattem Untergrund (per

Materialverbrauch kann je nach Rauheit, Porositét, und Saugfahigkeit des
Untergrunds und Verarbeitungsweise variieren)

1,5-2 m?# | zwei Schichten auf glattem Untergrund (Der
Materialverbrauch kann je nach Rauheit, Porositat, und Saugféhigkeit des
Untergrunds und Verarbeitungsweise variieren)

Erscheinungsbild: oxidierter Stahl

Farbtone: im Katalog abgebildete Farbtone

Produkt-Code: M-DF-01

(Farben und Lacke)

GebindegroRe: 11-251-51
TROCKENZEIT: oberflachentrocken: 1 Stunde bei 20°C

Uberstreichbar: 3 - 4 Stunden bei 20°C

tiefentrocken: 24 Stunden bei 20°C
EIGENSCHAFTEN UND Klondike Corten Mid ist nach vollstdndiger Aushértung atmungsaktiv und
BESTANDIGKEIT: abwaschbar, und weist eine gute Abriebbestandigkeit auf.

Klondike Corten Mid ist nach Trocknung temperaturbestandig sowohl bei
hohen (+50°C) als auch bei niedrigen Temperaturen (-40°C).
UNTERGRUND- WICHTIG: Vor Beschichtungsaufbau auch die lokalen und nationalen
VORBEREITUNG: gesetzlichen Bestimmungen berticksichtigen und genaustens befolgen (wie z.B.
die osterreichische ONORM B2230 oder die deutsche Norm DIN 18363 sowie
die BSF-Merkblatter usw.)
Glatte Untergrinde: Nicht gut anhaftenden und abbréckelnden Altanstrich
vom Untergrund entfernen und diesen mit geeignetem Reinigungsmittel von
Verschmutzungen reinigen. AnschlieBend die Oberflache, wo erforderlich,
entsprechend verspachteln und einen gleichméf3ig ebenen Untergrund erstellen.
Sobald der Untergrund getrocknet ist, abschleifen und ein geeignetes
Fixiermittel auftragen, insbesondere auf mit Farben auf Kalkbasis oder mit
Kalkputz beschichteten Untergrinden. Anschliefend Primer 1200 mit
Kurzflorrolle, Pinsel oder Airlesstechnik im Kreuzgang auftragen, um den
Untergrund besser deckend zu beschichten. Nach einer Trocknungszeit von 6
Stunden bei 20°C Klondike Corten Mid auftragen.
Raue oder Rohuntergrinde: Nicht gut anhaftenden und abbrdckelnden
Altanstrich vom Untergrund entfernen und diesen mit geeignetem
Reinigungsmittel von Verschmutzungen reinigen.

Seite 1 von 2
VALPAINT EXPORT S A 2° Stabilimento VALPAINT ESPARIA 5.1 VAIPAINT DESIGN D.O.O. Altro Punto Vendito: Altro Punto Vendita:
Zone Industrielle Zaghouan 43, Rue Des Entrepreneurs C/Padre Arregui, 2 Dobrinjska do, 27 V Proleterske Brigade, 255 llica, 408
1100 Zaghouan - TUNISIE 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE 09007 BURGOS - ESPARA Zéﬁf?ﬁﬂ?szm 81000 FODGORICA- MONTENEGRO 10000 ZAGREB - CROATIA
Tl 421671 940134 / +216 72 681 051 Tl 421671 940134 / 421671940 136 Tel. +34 93 6382645 Tel. +382 20 656938 Tel +38513794918

Tel. +387 33 626134
Fax +21671 940 138 / +216 72 681 071 Fox +216 71 940 138 Fox +34 93 6382735 Fox +387 33 761115 Fax +382 20 656938 Fax +385 | 3794 918

Email: info@valpainttn Email: info@valpaint.tn Email: info@volpaint es Emoil: volpaini@bih.net.ba Email: info@valpaintdesign.com Email: info@volpaintdesign hr



VALPAINT $.p.A.

®
S s, Via dell'Industria, 80 - 60020 POLVERIGI [AN) ITALY
< ; B Tel. +39 071 906383 [r.a.) - Fax +39 071 906384
;’i i E-mail: info@valpaint it

Cartncata N, 52681 C.F/PIVA/R.. di AN 01108220425
Capitale Sociale € 500.000,00 i.v.

www.valpaint.it

SC 00259

AnschlieBend ein geeignetes Fixiermittel auftragen, insbesondere auf mit
Farben auf Kalkbasis oder mit Kalkputz beschichteten Untergriinden.
AnschlieRend eine Schicht Klondike Rasante R7 mit der Edelstahl-Gléattkelle
PV 43 aufbringen, um eine moglichst glatte Oberflache zu erstellen. Klondike
Rasante R7 fungiert auch als Grundierung: Nach einer Trocknungszeit von 12
Stunden bei 20°C, ohne zuvor Primer 1200 aufzubringen, Klondike Corten Mid
auftragen.

PRODUKT- Verdinnung: gebrauchsfertig

VORBEREITUNG:

ANWENDUNG: Technik: mit Pinsel - Glattkelle
Anzahl der Schichten: 1-2

BESCHICHTUNGS- Spachteleffekt: Eine Schicht Klondike Corten Mid mit der Edelstahl-Glattkelle

AUFBAU: PV 43 flachendeckend mit in alle Richtungen gefiihrten Bewegungen so
auftragen, dass eine ca. 1mm-dicke Schicht entsteht.
Materialverbrauch: 1 | fur ca. 2 - 3 m 2 - eine Schicht auf glattem Untergrund.
Verlaufeffekt: Eine Schicht Klondike Corten Mid mit der schmalen Seite des
Pinsels PV 09 oder der Lasurbirste Plafone Art. 128 von oben nach unten und
umgekehrt auftragen. Dabei sollen auf der gesamten Flache mdglichst lange,
zerkliftete, zwischen 1mm und 2 cm breite Streifen entstehen, bei einer
Farbdicke von 1 - 2 mm. Nach einer Trocknungszeit von 15 - 20 Minuten bei
20°C die zweite Schicht diesmal mit der Edelstahl-Glattkelle PV 43 mit
vertikalen Kellenschlagen von oben nach unten und umgekehrt so aufbringen,
dass eine Schichtdicke von 1 mm entsteht. AbschlieRend den Untergrund mit
vertikalen Bewegungen von oben nach unten glétten, ohne dabei Klondike
Corten Mid von der Flache abzutragen. Beide Arbeitsgange sind nass in nass
auszufiihren, besonders an den Nahtstellen.
Materialverbrauch: 1 | fir ca. 1,5 - 2 m2 - zwei Schichten auf glattem
Untergrund.
Anwendungstemperatur: Uber +10°C und unter +25°C. NICHT bei starker
Sonneneinstrahlung oder Wind auftragen. NICHT an Tagen mit hoher
Luftfeuchtigkeit oder bei eisigen Oberflachen auftragen. Nach Aufbringung von
Klondike Corten Mid 24 Stunden lang vor Regen schiitzen,
Lagerung: Auch nach der Verwendung in sorgféltig verschlossenem Gebinde
bei einer Temperatur zwischen +10°C und +30°C aufbewahren.
Haltbarkeitsdauer: ca. 1 Jahr in ungetffnetem, gut verschlossenem Gebinde.
Entsorgung: Nach Verwendung die Gebinde sorgfaltig restentleeren und
gemal den im jeweiligen Land geltenden Bestimmungen entsorgen.
Materialreste sind mit dem AVV-Abfallschlissel Nr. 080112 zu entsorgen.

HINWEIS:
Vor Gebrauch sehr sorgféltig vermischen. Werkzeuge sofort nach Gebrauch mit Wasser und Seife reinigen.
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