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VALMETAL
VOCE DI CAPITOLATO

Fornitura e posa di rivestimento decorativo all’acqua per interni, mediante il quale € possibile
realizzare un effetto metallico reale. VALMETAL, grazie alle sue caratteristiche e alle sue nuance
differenti consente di realizzare superfici lisce o materiche mediante I'utilizzo di stencil. La posa
in opera, che pud essere realizzata su svariate superfici come cemento, gesso, cartongesso,
calcestruzzo, fibrocemento, legno, prevede la valutazione del supporto sul quale applicare la
decorazione, ovvero la pulizia della superficie da decorare con rimozione delle impurita e delle
porzioni ammalorate in fase di distacco, successiva stuccatura ove necessaria.

Effetto Compatto: Applicare tre mani di VALMETAL con il Frattone rendendo il supporto liscio e
compatto. Tra una mano e l'altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36 ore a 20°C dall’'ultima
mano di VALMETAL procedere con la levigatura e lucidatura. Quindi levigare e lucidare con
idoneo macchinario con l'ausilio di dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 320 / 400 /
600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura eliminare la polvere residua e rifinire con il Frattone
Inox con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul supporto (vedi Scheda Tecnica
per specifiche).

Il tutto deve essere realizzato nel rispetto delle norme d’applicazione, compreso il materiale, la
posa in opera e tutte le opere provvisionali necessarie per la lavorazione.

Costo al mq. €
Effetto Liscio: Applicare due o tre mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando il Frattone
Inox ed attendere sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l'altra. Lo STENCIL va rimosso subito

dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato, ove necessario, ma solo prima di applicare la
seconda o terza mano di prodotto. Dopo 36 ore a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL levigare e
lucidare, utilizzando un idoneo macchinario. Impiegare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza
crescente: 320 / 400 /600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua e
rifinire con il Frattone Inox con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul supporto.
Di seguito applicare due o tre mani di STUCCO VENEZIANO 800. Tra una mano e l'altra di
STUCCO VENEZIANO 800 attendere almeno 3 - 4 ore a 20°C, stendere il prodotto allo stesso
“livello” del VALMETAL. Trascorse 8 ore a 20°C dall’'ultima mano di STUCCO VENEZIANO 800
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ripetere la completa levigatura e lucidatura come gia riportato sopra (vedi Scheda Tecnica per
specifiche).

Il tutto deve essere realizzato nel rispetto delle norme d’applicazione, compreso il materiale, la
posa in opera e tutte le opere provvisionali necessarie per la lavorazione.

Costo al mq. €

Effetto Rilievo: Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox rendendo il supporto
liscio e compatto attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e I'altra. Dopo 36 ore a 20°C
dall’ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori con I'aiuto di un idoneo
macchinario. Utilizzare dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 320 / 400/ 600 / 1000 /
3000. Al termine della lucidatura rifinire con il Frattone Inox con spatolate in tutte le direzioni ed
esercitando pressione sul supporto. Applicare poi due o tre mani di VALMETAL sullo STENCIL
scelto usando ancora il Frattone Inox. Lo STENCIL va rimosso subito dopo la stesura del
VALMETAL e riposizionato ove necessario, ma solo prima di applicare la seconda o terza mano
di VALMETAL. Tra una mano e I'altra di VALMETAL attendere 2 - 3 ore a 20°C. Trascorse 36 ore
a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL ripetere la completa levigatura e lucidatura come gia
riportato sopra (vedi Scheda Tecnica per specifiche).

Il tutto deve essere realizzato nel rispetto delle norme d’applicazione, compreso il materiale, la
posa in opera e tutte le opere provvisionali necessarie per la lavorazione.

Costo al mq. €

Effetto Rilievo Vintage: Stendere una mano di METEORE 10 sul supporto con il Frattone Inox
e Rullo adeguato per ottenere un effetto “bucciato”, lisciando leggermente le parti piu a rilievo.
Dopo 24 ore a 20°C applicare due o tre mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando |l
Frattone Inox ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l'altra. Lo STENCIL va
rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato ove necessario ma solo prima di
applicare la seconda o terza mano di VALMETAL. Trascorse 36 ore a 20°C dall’ultima mano di
VALMETAL levigare e lucidare con movimenti rotatori con idoneo macchinario. Utilizzare dischi
abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della
lucidatura togliere la polvere residua e rifinire con il Frattone Inox con spatolate in tutte le direzioni
ed esercitando pressione sul supporto. Applicare poi una mano di C100 OVER e stenderlo allo
stesso “livello” del VALMETAL usando sempre il Frattone Inox. Lasciare il piu possibile pulite le

parti decorate con VALMETAL e dopo 12 ore a 20°C ripetere la completa levigatura e lucidatura
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come gia riportato sopra (vedi Scheda Tecnica per specifiche).

Il tutto deve essere realizzato nel rispetto delle norme d’applicazione, compreso il materiale, la
posa in opera e tutte le opere provvisionali necessarie per la lavorazione.

Costo al mq. €
Effetto Rilievo Battuto:

Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox e nell'ultimo strato utilizzare anche |l

Rullo adeguato per ottenere un effetto “bucciato” attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una
mano e l'altra. Trascorse 36 ore a 20°C dall'ultima mano di VALMETAL levigare e lucidare con
movimenti rotatori e servirsi di un idoneo macchinario. Impiegare dischi abrasivi e lucidanti in
sequenza crescente: 320 / 400 / 600 / 1000 / 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere
residua e rifinire con il Frattone Inox con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione
sul supporto. Applicare quindi due o tre mani di VALMETAL sullo STENCIL scelto usando il
Frattone Inox ed attendendo sempre 2 - 3 ore a 20°C tra una mano e l'altra. Lo STENCIL va
rimosso subito dopo la stesura del VALMETAL e riposizionato ove necessario ma solo prima di
applicare la seconda o terza mano di VALMETAL. Trascorse 36 ore a 20°C dall’'ultima mano di
VALMETAL ripetere la completa levigatura e lucidatura come gia riportato sopra (vedi Scheda
Tecnica per specifiche).

Il tutto deve essere realizzato nel rispetto delle norme d’applicazione, compreso il materiale, la
posa in opera e tutte le opere provvisionali necessarie per la lavorazione.

Costo al mq. €

Effetto Anticato: Applicare due o tre mani di VALMETAL con il Frattone Inox lasciando uno
spessore irregolare di prodotto e con spatolate ravvicinate, non omogenee ed a rilievo. Tra una
mano e I'altra attendere 2 - 3 ore a 20°C e trascorse 36 ore a 20°C dall’ultima mano di VALMETAL
procedere con la levigatura e lucidatura. Levigare e lucidare con movimenti rotatori servendosi di
un idoneo macchinario CON dischi abrasivi e lucidanti in sequenza crescente: 320 / 400 / 600 /
1000 / 3000. Al termine della lucidatura togliere la polvere residua e rifinire con il Frattone Inox
con spatolate in tutte le direzioni ed esercitando pressione sul supporto (vedi Scheda Tecnica per
specifiche).

Il tutto deve essere realizzato nel rispetto delle norme d’applicazione, compreso il materiale, la
posa in opera e tutte le opere provvisionali necessarie per la lavorazione.

Costo al mq. €

VALPAINT TUNISIE S.A. 2° Stabilimento VALPAINT ME DECORATION MATERIALS  VALPAINT MAROC SARL  VALPAINT ESPARA S.L. VALPAINT DESIGN D.O.O.  Aliro Punto Vendita Aliro Punto Vendita:

Zone Industrielle Zaghouan 43, Rue Des Enfrepreneurs & PARTITIONS TRADING LLC. ;ge‘ggled El I‘;ch'on 7 Calle Magdalenes, 25 3° Dobrinjska do, 27 V Proleferske Brigade, 255 Medvedgradska, 5

1100 Zaghouan - TUNISIE 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE Bhe Bay Tower, Ofice 1314-1414-Al Abroj Seet A 08002 BARCELONA-ESPARA 71000 SARAIEVO 81000PODGORCA- MONTENEGRO 10000 ZAGREB - CROATIA
aghouan Bay Towes, i CASABLANCA - MAROC BOSNIA E HERZEGOVINA

T 421671940134 /+21672681051 Tl+21671940134/+21671 940136 Business Bay PO, Box 191940-DUBAI-UAE 11 4212 522 25 1024 Tel. +34 93 6382645 Tol. 4387 33.626134 Tel. +382 20 656938 Tel. +385 1 3794 918
Fox+21671 940138 /421672681 071 Fax +216 71 940 138 Tel. 4971 4366 1005-Fax 4971 45584380 Fax 4212522231965  Fax+34 93 6382735 Fox 138733761115 Fax +382 20 656938 Fox 4385 13794918
E-mail: info@valpaint.n E-mail: info@valpaint.n Email: info@valpaintme.ce Email: info@valpaintma  Email: info@valpaint.e Email: valpaii netba  Email: info@valpaintd om  Email: info@valpaintdesign hr




