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Ficha técnica:

NOMBRE:

GRUPO:

EMPLEOQO:
CARACTERISTICAS:

PREPARACION DEL
SOPORTE:

PREPARACION DEL
PRODUCTO:
APLICACION:

CICLO APLICATIVO:

SC 00267
SOLUCION OXIDANTE

SOLUCION OXIDANTE

Acabado oxidante al agua para interiores

Decoraciones para interiores al agua

peso especifico: 1.000 £ 30 gr/LT a 20°C

rendimiento: 9 - 10 m?/LT dos capas (puede variar en base a la
rugosidad, porosidad, absorcion del soporte y al método de
aplicacion)

efecto estético: liquido

colores: transparente

envases: LT.0,250-LT.1

Transcurridas 8 horas a 20°C de la aplicacion de Klondike Ferro o L50
COL. 309 COBRE, proceder con la SOLUCION OXIDANTE

dilucion: Listo al uso
sistema: Pincel — Esponja de mar
numero de capas: 2-3

1) Efecto Oxidado.

Aplicar con la esponja de mar PV 32, tamponando la superficie con
manchas de leopardo y luego pasando por las zonas que se dejaron vacias,
siempre con la esponja de mar. Después de 3 horas a 20°C, aplicar la
segunda mano (0 mas) segun la oxidacion que se desee obtener.

2) Efecto Oxido Cobrizo.

Extender con la esponja de mar PV 32, tamponando la superficie con
manchas de leopardo y luego pasando por las zonas que se dejaron vacias,
siempre con la esponja de mar. Después de 3 horas a 20°C, aplicar la
segunda mano (o mas) segun la oxidacién que se desee obtener.

3) Efecto Galvanizado Oxidado.

Pasar con pinceladas verticales sobre toda la superficie, y después de 3
horas a 20°C aplicar la segunda mano (la tercera mano es facultativa).
Nota: Antes de la aplicacion, ver con atencion el video tutorial del efecto
especifico a realizar.

Temperatura de aplicacion: superior a +10°C e inferior a +30°C
Conservacion: en lata bien cerrada, también después del uso, a temperatura
superior a+10°C e inferior a+30°C.

Estabilidad: 1 afio en envases bien sellados y nunca abiertos.

NOTA: Mezclar muy bien antes del uso. Lavar las herramientas enseguida con agua y jabon.

Ficha n® SC 00267 emitida por el Responsable de Control de Calidad :

., °
Edicionn® 1 Octubre 2017

VALPAINT TUNISIE S.A. 2° Stabilimento VALPAINT ME DECORATION MATERIALS VALPAINT MAROC S.AAR.L VALPAINT ESPANA S L. VALPAINT DESIGN D.O.O. Alro Punto Vendita Altro Punto Vendita

Zone Industrielle Zaghouan 43, Rue Des Entrepreneurs & PARTITIONS TRADING LLC. Rue Kaied El Achtar, 7 Calle Magdalenes, 25 3° Dobrinjska do, 27 V Proleterske Brigade, 255 Medvedgradska, 5

1100 Zaghouan - TUNISIE 2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE Be Boy Tower, Ofice 1314-1414-Al AbrojSrest 20100 MAARIE 08002 BARCELONA-ESPARA 71000 SARAIEVO 81000PODGORCA- MONTENEGRO 10000 ZAGREB - CROATIA

Tel. 21671940134/ +216 72681 051 Tl 421671940 134 /421671 940 136
Fox 421671940138 /+21672681071 Fox +216 71 940 138
E-mail: info@valpaint.in E-mail: info@valpaint.in

Business Bay PO, Box 191940-DUBAI-UAE 10”212 522 25 1024 Tel- +34 93 6382645
Tol. 4971 4366 1005-Fox 4971 45584380 Fox 421252223 1965  Fax +34 93 6382735 Fox +387 33 761115 Fax +382 20 656938 Fax +385 1 3794 918
Email: info@valpaintme.ae Email: info@valpaintma  Email: info@valpaint.es Email: valpaini@bih.netba  Email: info@valpaintdesign.com  Email: info@valpaintdesign hr

CASABLANCA - MAROC BOSNIA E HERZEGOVINA

Tel. +387 33 626134 Tel. +382 20 656938 Tel. +385 1 3794918




